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Sitz der Konzernzentrale:

Freudenberg und Co.

Kommanditgesellschaft

69465 Weinheim

Deutschland

www.freudenberg.de

Wir gehören zur Unternehmensgruppe Freudenberg

Mitarbeiter: ca. 32.700

Umsatz: ca. 5 Mrd. €

(Zahlen aus 2008)
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Nanopartikel 300 nm

menschliches Haar

Basisfakten zur Nanotechnologie
Größenverhältnisse
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Basisfakten zur Nanotechnologie
Bedeutung der Oberfläche

Clustergröße  [Atome] Anteil  aktiver Atome [%]
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maximale Oberfläche bei

minimalem Materialeinsatz
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Konzept intelligenter Nanosysteme
Vorteile gegenüber herkömmlichen Füllstoffen

kommerzielle Mikropartikel kommerzielle Nanopartikel intelligente Nanopartikel

hohe Aktivität

keine Partikelemission

homogene Verteilung

mittlere Aktivität

Emissionsprobleme

inhomogene Verteilung

geringe Aktivität
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 Nanopartikel liegen häufig agglomeriert vor

(Agglomeratzahl für Metalloxide 10 – 400)

 gebundene Nanopartikel

– bilden keine Agglomerate

– sind leicht dispergierbar

– haben eine hohe spezifische Oberfläche

– sind leicht zu dosieren

Nanopreg®

Patentierte Technologie von Freudenberg 
Vorteile intelligenter Nanosysteme gegenüber konventionellen 

patentiert und geschütztes Warenzeichen

für nano-Metalloxide auf Trägerfüllstoffen
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Eigenschaften von Magnesiumoxid auf Carbon Black 

Morphologie und spezifische Oberfläche

nanopartikulär gebundenes

Magnesiumoxid verfügbar
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Anwendungen intelligenter Nanosysteme  
Nanopreg® - Baukasten für maßgeschneiderte Lösungen

System Anwendung

ZnO/Carbon

ZnO/SiO2

Verbesserte Hitzealterung

Dynamische Eigenschaften

Reduktion des Schwermetallgehalts    

MgO/Carbon

CaO/Carbon

Säure- oder Wasserfänger in FKM

Ag/Aluminium Antibakterielle Eigenschaften

Pt/SiO2 Vernetzer in Silikonkautschuk

Reduktion des Schwermetallgehalts
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Zinkoxid auf Carbon Black N 550 in NBR 
Produktvorteil - Schwermetallreduktion

gleiche

mechanische Eigenschaften
Zinkoxidgehalt sinkt

um 60 % 

Eigenschaften



16NanoEngineering, Düsseldorf Nanokomposit-Elastomere für hochbelastete Maschinenbauteile

Zinkoxid auf SiO2 in NR
Produktvorteil – bessere Hitzealterung
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Elektronenmikroskopische Aufnahme

verbesserte Hitzealterung

Zinkoxidgehalt sinkt um 35 %
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Vorteile und Nutzen der Nanopreg®-Technologie
Zusammenfassung

 Vorteile intelligenter Nanosysteme gegenüber Standard

 keine Agglomeration der Nanopartikel

 hohe spezifische Oberfläche

 schnelle und hohe Wirksamkeit

 Nutzen

 Maßgeschneiderte Lösungen mit

 verbesserten mechanischen Eigenschaften

 verbesserter Hitzealterung

 reduziertem Schwermetallgehalt zur Einhaltung von Umweltstandards

 Einfache Handhabung bei der Verarbeitung

 Gebundene Nanopartikel zeigen keine gesundheitlichen Effekte
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Innovationsallianz CNT – Ziel und Eckdaten

Verantwortungsvolle Erforschung und Entwicklung von 

Basistechnologien und Anwendungen für CNT basierende 

Produkte 

als Grundlage zum nachhaltigen Aufbau eines Leitmarktes

in Deutschland im Rahmen der gesellschaftlichen Bedürfnisfeldern 

in der High Tech Strategie der Bundesregierung 

 Volumen des Projektclusters: ca. 70 Mio €

 BMBF Förderung ca. 50 %

 Beteiligung: ca. 70 Partner in 18 Projekten

 Laufzeit: 4 Jahre

 Start der ersten Projekte: 1. April 2008 

Quelle: iStockphoto

Multiwall  Carbon Nano Tube 
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CarboFunk: Funktionalisierung

MWNTSWNT CNF

CarboScale: Herstellung

Innovationsallianz CNT: Arbeitsablauf - Vernetzung
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CarboDis: Dispergierung / Halbzeuge
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CarboPlate

CarboFuel

CarboPower

CarboMembran

CarboInk

CarboAir

CarboCar

CarboSpace

CarboRoad

CarboTube

CarboElast

CarboBau

CarboMetal

CarboProtekt

Leichtbau

Mobilität
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Inno.CNT - Projekte
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