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Das Enabling Prinzip:
Transformation der Nanogate-Technologie® in Kundennutzen
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Das Enabling Prinzip:
Transformation der Nanogate-Technologie® in Kundennutzen

Nasschemische Prozesse Nanoplating Nanoimprint
» Spriihen, Tauchen, Fluten, » Stromloser elektrochemischer  Strukturierungsprozess
Rakeln, Rollen, Schleudern und Abscheideprozess
INK-Jet » Beschrankt auf kleine
» Beschrankt auf Teilegeometrien

- Etablierte Prozesse Metallbeschichtung

* Neue Prozessplattform
* Neue Prozessplattform Nanoimprint®
Nanoplating®
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Das Enabling Prinzip:
Umsetzung in Brancheneinheiten und Technologie-Plattformen
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Beispiel 1 : Oberflachenveredlung von Rotationskorpern in Druckmaschinen

Wichtige Eigenschaften
+ Reduktion der Anhaftung
wvon Druckfarben.
+ Geringerer
Reinigungsaufwand.
+ Verldngerung der Standzeiten.
* Prozesskostenreduktion.
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Antihafteffekt

* Reduktion der
Oberflachenenergie.

* Verschluss von Poren
und Milkrarissen.

+ (Geringere Farbannahme der
Chromoberflache.
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Wirksamkeit — Auswirkung auf den Druck- und Wartungsprozess
* Reduktion der Anschmutzung - Reinigung nach etwa einer Woche
ader nach 1.000.000 Papierzvlinderumrollunasn.
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Antihaft-Beschichtungen fur Papierleitwalzen

Das Beschichtungssystem

* Prozessoptimierte Strukturverchromunag.

+ Thermisch gehartete Antihaftheschichtung
auf Basis der chemischen Nanotechnologie.

DEM-System
* InAbstimmung mit dem Maschinenbauer.
* Walzenrohre missen zur Verfigung gestellt werden.
+  Erster Schritt: Strukturverchromung.
» Fweiter Schritt: Auftrag der
Antihaftbeschichtung.
* Dritter Schritt: thermische Aushartung.

Nachristsystem

¢ Uber mobile Anlage auch vor Ort im Druckhaus
maglich.

* Fur strukturierte, verchromte Leitwalzen.

* Erster Schritt: Grundreinigung!

+  Fweiter Schritt: Auftrag der Beschichtung.

+ Dritter Schritt: thermische Aushartung.

Q cchr

Kooperationspartner: Hartchrom AG Steinach. [
bl sl ML i

ZERTIFIKAT Leistungen Nanogate

D M B B0 3300

+ Materialentwicklung und Produktion.
+ Entwicklung und Einfiihrung der Anwendungstechnik.
* Schulung der Produktions- und Vertriebsmitarbeiter.

TaTegale

+  Auslieferung des gepriften Materials.

¢ [(berwachung der Produktion.

* Beschichtungsdienstleistung.

+ Zertifiziert nach DIN EM IS0 9001:2000.
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Beispiel 1 : Oberflachenveredlung von Rotationskorpern in Druckmaschinen

Antihaft-Beschichtungen fur Papierleitwalzen

Entwicklung einer optimalen Oberflachenstruktur (nanoChrom) + Beschichtungssystem

Oberflachenstruktur nanoChrom Materialsystem permaSeal metal 401

» Reine Sol-Gel Matrix mit Rheologie Additiven
» Fluor-Alkyl haltige Antihaft-Komponente

» Sehr niedrige Oberflachenspannung
(schlechte Benetzbarkeit)

» Optimiert fir losemittelbasierte Offset-Druckfarben
+ » Abrasionbestandigkeit = Kombination von

optimierter Oberflachenstruktur + Beschichtung

» Schichtstarke < Tum

» Temperatur hartend bei ca. 200 — 300°C
» Eigen entwickeltes IR-Harteverfahren

» Tiefe der Cr-Struktur bis zu 100um

» Reparier fahige Beschichtung
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Beispiel 3 : Hoch-Temperaturfeste Antihaft -Beschichtungen fiir AGR-Ventile

Emissionsarme Dieselmotoren werden zuverlassiger

Anforderungs-Spektrum

» Temperaturbestandig bis ca. 700°C
» Bestandig gegen zahlreiche Abgas-Kondensate (z.B. H2S0O4)
» Schlagfest (> 1 Mio. Ventilteller/Ventilsitz SchlieBzyklen)

« Niedrige SchlieB-/Offnungskraft des Ventils

Materialsystem permaSeal metal 408

« Anorganische Komposit-Matrix
Schichtdicke < 200nm
Temperaturbestandig bis ca. 900°C
Chemisch inert

Sehr gute Anti-Haft Eigenschaften

Erflllung aller Anforderungskriterien

Deutliche Reduzierung der Ventilausfalle
Bestandig tber den Lebenszyklus Kfz

Einsatz in Dieselfahrzeugen bekannter Automarken

E:haust
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