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Agenda

Beispiel 1 : Oberflächenveredlung von Rotationskörpern in Druckmaschinen

Das Enabling-Prinzip 

Beispiel 3 : Hoch-Temperaturfeste Antihaft -Beschichtungen für AGR-Ventile
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Das Enabling Prinzip:
Transformation der Nanogate-Technologie® in Kundennutzen

Precursoren

Kernkompetenz Nanogate Partnerschaften/AllianzenPartnerschaften/Allianzen

Nanogate-Technologie®:
Technologieplattformen zur Programmierung von Werkstoffen nach Kundenwünschen

Chemie und

Werkstoffwissenschaften

Prozess und Produkt-

Engineering

Leistungsfähigere Produkte Effizientere Produktion

Unmittelbarer Kundennutzen

Nano-
Additive

Nano-

formulie-

rungen

Integr.

Material-

systeme

End-
produkt

Vertrieb
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NanoimprintNanoplatingNasschemische Prozesse

• Sprühen, Tauchen, Fluten,

Rakeln, Rollen, Schleudern und

INK-Jet

• Etablierte Prozesse

• Stromloser elektrochemischer

Abscheideprozess

• Beschränkt auf

Metallbeschichtung

• Neue Prozessplattform
Nanoplating®

• Strukturierungsprozess

• Beschränkt auf kleine

Teilegeometrien

• Neue Prozessplattform
Nanoimprint®

Das Enabling Prinzip:
Transformation der Nanogate-Technologie® in Kundennutzen
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Das Enabling Prinzip: 
Umsetzung in Brancheneinheiten und Technologie-Plattformen

Verfahren und Stoffe der chemische Nanotechnologie
Breite

Technologie
Basis

Nasschemie Elektrochemie

Gebäude & Interieur

Modulare
Technologie
Plattformen

(Entwicklung
und 

Produktion)

Branchen-
orientierte

Markt-
bearbeitung 

in

interdiszipl.
Teams

Automobil 
& Maschinenbau

Sport & Freizeit

Nano-Imprint

Functional
Textiles

Barriere-
Eigensch.

Tribologische
Eigensch.

Optische
Funktionen

Zusatz-
Funktionen

Oberflächen-
Energie

Elektrische
Funktionen
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Antihaft-Beschichtungen für Papierleitwalzen

Beispiel 1 : Oberflächenveredlung von Rotationskörpern in Druckmaschinen
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Antihaft-Beschichtungen für Papierleitwalzen

Beispiel 1 : Oberflächenveredlung von Rotationskörpern in Druckmaschinen

Entwicklung einer optimalen Oberflächenstruktur (nanoChrom) + Beschichtungssystem

Materialsystem permaSeal metal 401

• Reine Sol-Gel Matrix mit Rheologie Additiven
• Fluor-Alkyl haltige Antihaft-Komponente
• Sehr niedrige Oberflächenspannung

(schlechte Benetzbarkeit)
• Optimiert für losemittelbasierte Offset-Druckfarben

• Abrasionbeständigkeit = Kombination von

optimierter Oberflächenstruktur + Beschichtung

• Schichtstärke < 1um
• Temperatur härtend bei ca. 200 – 300°C
• Eigen entwickeltes IR-Härteverfahren
• Tiefe der Cr-Struktur bis zu 100um
• Reparier fähige Beschichtung 

Oberflächenstruktur nanoChrom

+Bilder : Konfokalmikroskop-Aufnahmen
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• Temperaturbeständig bis ca. 700°C
• Beständig gegen zahlreiche Abgas-Kondensate (z.B. H2SO4)
• Schlagfest (> 1 Mio. Ventilteller/Ventilsitz Schließzyklen)
• Niedrige Schließ-/Öffnungskraft des Ventils

Emissionsarme Dieselmotoren werden zuverlässiger

Beispiel 3 : Hoch-Temperaturfeste Antihaft -Beschichtungen für AGR-Ventile

Anforderungs-Spektrum

Materialsystem permaSeal metal 408

• Anorganische Komposit-Matrix
• Schichtdicke < 200nm
• Temperaturbeständig bis ca. 900°C
• Chemisch inert
• Sehr gute Anti-Haft Eigenschaften

• Erfüllung aller Anforderungskriterien
• Deutliche Reduzierung der Ventilausfälle
• Beständig über den Lebenszyklus Kfz
• Einsatz in Dieselfahrzeugen bekannter Automarken

Ergebnis



Dezember 09Das Wertschöpfungsprinzip 12

Agenda

Beispiel 1 : Oberflächenveredlung von Rotationskörpern in Druckmaschinen

Das Enabling-Prinzip 

Beispiel 3 : Hoch-Temperaturfeste Antihaft -Beschichtungen für AGR-Ventile



Dezember 09Das Wertschöpfungsprinzip 13Das Wertschöpfungsprinzip 13

www.nanogate.com
Touch us everyday®

Dezember 09

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit 


